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PRODUKTSPECIFIKATIONER
Undersggelseshandsker i latex uden pudder (med fingerteksturering)

AFSNIT I: PRODUKTBESKRIVELSE

1.1 Type Undersggelseshandsker i pudderfri latex,
klorbehandlet pa den ene side, ikke-sterile
1. 2 Materiale Naturlig hgjkvalitets gummilatex
1. 3 Farve Naturlig
1. 4 Udformning og egenskaber Ambidekstral, handfladestrukturering, rullet manchet
1. 5 Pudder Uden pudder til smgring
1. 6 Opbevaring Handskerne vil bevare deres egenskaber, sa l&enge de opbevares
tgrt. Undga direkte sollys.
1. 7 Lagerholdbarhed Handskerne vil have en lagerholdbarhed pa 5 ar
fra fremstillingsdatoen under de ovennavnte opbevaringsforhold.
1. 8 Emballageform 1 karton x 10 dispenserbokse x 100 stk. handsker
1. 9 Starrelsesmerkning Handskestgrrelsen er angivet med sort skrift

i afkrydsningsfeltet pa hver enkelt karton.

AFSNIT I1: YDELSESKRAV
(Stikprgveplan - DS/ISO 2859 Enkelt stikprave)

nr. Karakteristika Inspektions- | Acceptabelt Referencestandard
niveau kvalitetsniveau

2.1 | Dimensioner S2 4,0 ASTM D3578-05 (2010)
2.2 | Fysiske egenskaber S2 4,0 ASTM D3578-05 (2010)
23 Kontrol for huller Gl 15 ASTM D3578-05 (2010)

' (vandtaethedstest) ’ ASTM D5151-06 (2011)
2.4 | Synlige defekter: 25
0] Starre synlige Gl 4’0 Intern kvalitetskontrol
(I | Mindre synlige ’
2.5 |[Emballagedefekter:
M Lovrelaterede Gl -

- Gl 4,0 Intern kvalitetskontrol

) Visuelle $2 40

(1) | Kritiske (inkl. handsketeelling)

ASTM D3578-05 (2010)

2.6 |Rester af frit pudder N=5 - ASTM D6124-06 (2011)

27 rI:/Elilnkds starrelse / miks handske / miks ke tilladt

**Uacceptabelt pa alle niveauer

Side 1 af 2



RENGYRINGSGROSSISTEN Lgnborg Trading Aps

3.1 mal
Beskrivelse Starrelse Standard
Laengde (mm) Alle starrelser Min. 240
XS 76 +/- 3
S 84 +/-3
Handbredde (mm) M 94 +/- 3
L 105 +/- 3
XL 113 +/-3
Finger: 0,12 +/- 0,02
Tykkelse (mm) Alle starrelser  |(Typisk veerdi: 0,11 - 0,14)
*enkelt veeg .
Handflade: 0,11 +/- 0,02
(Typisk veerdi: 0,10 - 0,12)

3.2 Fysiske egenskaber

Standard
Beskrivelse
For @ldning Efter &ldning
Min. 650 Min. 500
0

Brudforlzngelse (%) (Typisk vaerdi: 650 - 750) (Typisk veerdi: 500 - 600)
Min. 18 Min. 14

Traekstyrke (MPa) (Typisk veerdi: 18 - 22) (Typisk veerdi: 14 - 18)

3.3 Fri for huller
Stikpragvestarrelsen og det tilladte antal handsker i preverne, der ikke overholder kravene, skal
fastleegges ifalge stikpraveplanen DS/ISO 2859-1 Enkelt stikprave ved inspektion og anvendelse
af acceptabelt kvalitetsniveau som beskrevet i afsnit I1: Ydelseskrav.

34 Visuel inspektion
Stikprgvestarrelsen og det tilladte antal handsker i praverne, der ikke overholder kravene for
bade starre og mindre defekter, skal fastlaegges ifglge stikprgveplanen DS/ISO 2859-1 Enkelt
stikpreve med anvendelse af inspektion og acceptabelt kvalitetsniveau som beskrevet i afsnit I1:
Ydelseskrav.

35 Emballagedefekter
Stikpragvestarrelsen og det tilladte antal handsker i preven, der ikke overholder kravene for
lovrelaterede, synlige og kritiske emballeringsfejl, skal fastleegges ifalge stikpreveplanen
DS/ISO 2859-1 Enkelt stikprove ved inspektion og med anvendelse af et acceptabelt
kvalitetsniveau som beskrevet i afsnit 11: Ydelseskrav (handsketalling=100 stk. iflg. veegt pr.
dispenserboks).

3.6 Rester af frit pudder, maks. 2 mg pr. handske
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